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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Fenster/Tur bestehend aus Blendrahmen mit Falzuberschlag und Flugelrahmen 

(§) Die Erfindung betrifft ein Fenster/eine Tur bestehend aus 
Blendrahmen mit Falzuberschlag und Rugelrahmen und 
einer dazwischenliegenden Trennfuge. 
Jeweils am Flugelrahmen und am Blendrahmen ist zu je 
einer Seite der Trennfuge ein Verstirkungseinsehub in den 
Profilholm eingebaut 
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Fenster/eine 
*Tur nach Oberbegriff von Anspnich 1. 

Derartige Fenster/Turen sind bekannt (siehe z.B. 
Prospekt Pax, 1996). 

Derartige Fenster/Turen sind aus einzelnen Kunst- 
stoff-Hohlprofilen zusammengesetzt An den Ecken 
werden die Kunststoff-Hohlprofile uber Gehrungsfu- 
gen niiteinander verschweiBt Der Blendrahmen bildet 
einen sogenannten Falzuberschlag, gegen dessen Innen- 
seite der Flugelrahmen bei geschlossenem/geschlosse- 
ner Fenster/Tur angelegt wird. Der Falzuberschlag 
dient damit einerseits als definierter Anschlag fur den 
geschlossenen Flugelrahmen. Andererseits hat der Falz- 
uberschlag auch Dichtungsfunktion. Die so entstehende 
Trennfuge zwischen Falzuberschlag und Flugeh-ahmen 
ist jedoch die einzige von auBen zugangliche Stelle, an 
der ohne Zerstorung der Glasscheibe wirksam ein Auf- 
hebelwerkzeug angesetzt werden kann, will man das 
Fenster gewaltsam aufhebeln. 

Dabei kommt es darauf an, daB ein zunachst geschaf- 
fener Durchgang im Bereich der Trennfuge dutch den 
Bereich der Falzluft, daB ist der beruhrungslose Bereich 
zwischen Blendrahmen und Flugeh-ahmen hindurch ge- 
trieben wird, um auf der Rauminnenseite des Fensters/ 
der Tut mit dem Aufbruchwerkzeug herauszutreten. 
Erst dann lassen sich wirksam Hebelkrafte ansetzen, die 
moglicherweise zum Aufspringen des Flugelrahmens 
fuhrenkonnea 

Es kommt also darauf an, einen Durchgang bis auf die 
Rauminnenseite zu schaffen, um dann das Fenster/die 
Tur gewaltsam offnen zu konnen. 

Zwar ist durch die labyrinthmaBige Verschachtelung 
zwischen Blendrahmen und Flugelrahmen im Falzluft- 
bereich der direkte Zugang zur Rauminnenseite ver- • 
wehrt, es laBt sich jedoch nicht unbedingt vermeiden, 
daB durch gewaltsame plastische Verformung des 
Blendrahmens bzw. des Flugelrahmens tatsachlich cine 
entsprechende Durchtrittsdffnung erarbeitet wird. 

Oblicherweise bestehen derartige Fenster/Turen aus 
einem zahen Kunststoff-HohlproFil, welches zwar in ge- 
wisser Weise elastisch ist, jedoch durch entsprechende 
Gewalteinwirkimg auch plastisch verformt wird Erst 
die plastische Verformung schafft dabei die Moglichkeit, 
sich mit einem Aufbruchwerkzeug zur Fensterinnensei- 
te hindurch zu arbeiten. Eine einmal geschaffene Durch- 
trittsoffnung bleibt in Folge der plastischen Verformung 
erhalten. Es kann dann ein Aufbruchwerkzeug unter 
begunstigten Hebelbedingungen neu angesetzt werden. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, bei Fenstem/Tu- 
ren mit Profilholmen aus gangigen Kunststoff-Hohlpro- 
filen die Sicherheit gegen gewaltsames Durcharbeiten 
zur Fensterinnenseite zu verbessem. 

Die Aufgabe wird gelost mit den Merkmalen von An- 
spruch 1, 

Aus der Erfindung ergibt sich der Vorteil, daB mit 
einem leicht in das heute ubliche Fertigimgsverfahren 
integrierbarem Verfahrensschritt die Biegestabilitat der 
Profilhohne im AuBenbereich der Trennfuge lokal er- 
hoht wird Dabei wird insbesondere die elastische Ver- 
formbarkeit verbessert Die Gefahr einer fruhzeitigen 
plastischen Verformung des Kunststoff-Hohlprofils im 
Bereich der Bearbeitungsstelle nimrat ab, 

Dieser Vorteil wird dadurch erreicht, daB Blendrah- 
men imd Flugelrahmen an der einzigen von auBen zu- 
ganglichen Trennstelle, namlich der Trennfuge im Be- 
reich des Falzuberschlags, paarweise so verstarkt wer- 



den. daB etwaigen Aufhebelversuchen ein erhohter Wi- 
derstand entgegengesetzt wird 

Dabei macht sich die Erfindung zu Nutze, daB die 
heute verwendeten Kunstsioff-Hohlprofile mit langs- 
5 verlaufenden Hohlraumen versehen sind Die Hohlrau- 
me dienen unter anderem der Warmeisolation, der Ge- 
wichtserspamis. der Schallisolatioa 

Diese Funktionen bleiben durch die Verstarkungsein- 
schube nach dieser Erfindung in voUem Umfang erhal- 
10 ten. 

Demgegenuber ist jedoch abzugrenzen die Verwen- 
dung sogenannter Verstarkungsprofile im zentralen 
Hohlraum derartiger Profilhohne. Diese MaBnahme ist 
allgemein bekannt und dient einerseits der Versteifung 
15 derartiger Kunststoff-Hohlprofile gegen Durchhangen 
und andererseits der Befestigung von BeschlagteUen 
etc, deren Befestigungsschrauben durch das Kunststoff- 
material in das Verstarkungsprofil eingedreht werden. 
Durch die gezielte Anbringung von Verstarkungsein- 
20 schuben auf jeweils einer Seite der Trennfuge entsteht 
dort, wo die Gefahr eines Aufhebelversuchs am groBten 
ist, eine gegenseitig wirkende elastische Verstarkung 
des moglichen Zugangsbereichs, der auch nach wieder- 
holten Versuchen des Durchgangs sich wieder in den 
25 ursprunglichen Zustand imd die ursprungliche Profil- 
geometrie zuruckverformt Dabei liegt die Oberlegung 
zugnmde, daB fur die plastische Verformung des Kunst- 
stoff-Hohlprofils die Elastizitatsgrenze des Kunststoffs 
uberschritten werden muBt Die Verstarkungseinschube 
30 nach dieser Erfindung erhohen jedoch die Bastizitats- 
grenze, da das Kunststoff-Hohlprofil in diesem Bereich 
einen Elastizitatsmodul aufweist, der groBer als der 
E-Modul des Kunststoffs jedoch etwas kleiner als der 
E-Modul des Verstarkungseinschubs ist. 
35 Um bei einem derart verstarkten Kunststoff-Hohl- 
profil plastische Verformung hervorzuruf en, mussen da- 
her erheblich hohere Krafte aufgewandt werden, um 
das Kunststoffmaterial lokal zum FlieBen zu bringen, 
wie dies fur plastische Verformung erforderlich ist 
40 Es kann zwar auch mit dieser Erfindung niemals ganz 
ausgeschlossen werden, daB bei langerer Bearbeitungs- 
zeit ein Durchgang zur Fensterinnenseite entsteht Die 
Bearbeitxmgszeit ist jedoch, — verglichen mit den heute 
ublichen Bearbeitungszeiten — , erheblich hoher, wo- 
45 durch insgesamt die Aufbruchsicherheit derartiger Fen- 
ster verbessert ist 

Von wesentlicher Bedeutung fur die Erfindung ist die 
paarweise Verwendung von Verstarkimgseinschuben, 
sowohl am Blendrahmen als auch am Flugelrahmen und 
50 jeweils benachbart zur Trennfuge, um die Erhohung der 
Festigkeitseigenschaften sowohl am Blendrahmen als 
auch am Flugeh-ahmen zu erzielen. 

Erst durch die paarweise Verstarkung wird der ge- 
wunschte Effekt erzielt Die Erhohung der ElastizitSts- 
55 grenze muB daher sowohl am Flugelrahmen als auch am 
Blendrahmen erfolgen. Auf diese Weise wird ein fruh- 
zeitiges FlieBen des Kunststoffmaterials unabhangig 
von der Kraf trichtung des Hebelwerkzeugs, welches in 
die Trennfuge eingetrieben wird, verhindert 
60 Erhoht man namlich die Elastizitat beider moglicher 
Hebelauflager, so kommt dieser Effekt beiden Profilhol- 
men im Bereich der Trennfuge zugute. Die Elastizitat 
der Profilholme unter Vermeidung des plastischen Flie- 
Bens wird erhoht Die Hebelwege des Hebelwerkzeugs 
65 werden zerstdrungsverhindert von den Profilholmen 
abgefangen- Das Material der Profilhohne kann sich un- 
ter Nachlassen des Hebeldrucks besser zuruckstellen. 
Die Trennfuge zwischen Blendrahmen und Flugebah- 
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men wird unter nachlassenden HebelkrSften wieder ge- 
schlosseiL Der nachste Bearbeitungsversuch fmdet 
praktisch unter denselben SchlieBvoraussetziingen zwi- 
schen Blendrahmen und Flugelrahmen statt, wie der 
vorhergehende, 

Dabei kommt es fur die Erfmdung lediglich auf die 
elastische Verstarkung der Profilholme im Bereich der 
Trennfuge an, 

Es kann daher als Material fur die Verstarkungsein- 
schube beispielsweise hoch verdichteter Kunststoff ver- 
wendet werden. Andererseits kann auch ein Metallstrei- 
fen Verwendung finden. Genausogut ist es moglich, die 
Hohlriume der Profilholme soweit diese unmittelbar 
benachbart zur Trennfuge verlaufen, mit diagonal aus- 
gestrebten Kunststoffrippen 2u verstarken, die zugleich 
mit dem Profilholm extrudiert werden. 

Die Verstarkungsrippen selbst soUten zur Ebene der 
Trennfuge unter spitzem Winkel geneigt verlaufen, um 
moglichst undifferenzierte Angriffsmoglichkeiten fur. 
ein von auBen angesetztes Hebelwerkzeug zu schaffea 

Fur den Fall, daB die Verstarkungseinschube aus se- 
paraten Materialstreifen bestehen, soDten diese stramm 
in die jeweils zugeordneten Hohlraume eingepaflt sein- 
Da derartige Profilholme praktisch endlos extrudiert 
sind und deshalb auch deren Hohlraume identische Dia- 
gonalabraessungen besitzen, konnen derartige separate 
Verstarkungseinschube auch in groBen Stuckzahlen 
vorbereitet werden. 

Dabei kommt es insbesondere nicht darauf an, die 
Verstarkungseinschube identisch lang mit den Profilhol- 
men zu fertigen, insbesondere mussen die Verstar- 
kungseinschube nicht die Gehrungsdiagonalen an ihren 
Enden aufweisen- 

Die Verstarkungseinschube konnen langenmaBig in 
Stufen vorgefertigt sem. Fur jeden Profilhohn wird dann 
ein Verstarkungsemschub der langenmaBig danmterlie- 
genden Stufung verwendet, der an den Endbereichen 
des Profilholms mit Abstand zur Gehrungsfuge positio- 
niert wird 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert 

Die einzige Figur zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung. 

Die Rgur zeigt em/eine Fenster/Tur. Bei derartigem/ 
derartiger Fenster/Tur wird im Mauerwerk ein Blend- 
rahmen 1 fest verankert Am Blendrahmen 1 wird ein 
Flugelrahmen 2 mittels Schamiers beweglich angeschla- 
gen, der geoffnet oder geschlossen werden kann. 

Bei derartigem/derartiger Fenster/Tur sitzt auf der 
AuBenseite 3 am Blendrahmen ein Falzuberschlag 5, der 
den innen sitzenden Flugelrahmen 2 uberdeckt Auf der 
Innenseite 4 des Flugelrahmens 2 ist ublicherweise 
ebenfalls ein Falzuberschlag 5.1 vorgesehen. 

Es sitzt daher sowohl am Blendrahmen 1 ein Falz- 
uberschlag 5, der zur AuBenseite 3 des Fensters weist, 
als auch am Flugelrahmen 2 ein Falzuberschlag 5.1 der 
zur Innenseite 4 des Fensters weist 

Der Falzuberschlag auBen sowie innen bildet daher 
jeweils eine Trennfuge 6, 6.1. Die auBere Trennfuge 6 ist 
von auBen zuganglich und wird ublicherweise verwen- 
det, um dort ein Hebelwerkzeug anzusetzen, wenn das 
Fenster ge waltsam geoffnet werden solL 

Zwischen den beiderseitigen Falzuberschlagen 5, 5.1 
ist zwischen Blendrahmen 1 und Flugelrahmen 2 ein 
Falzluftbereich 7 ausgebildet, in welchem Blendrahmen 
1 und Flugelrahmen 2 beruhrungsfrei aneinander vor- 
beilaufen. 

Sowohl Blendrahmen 1 als auch Flugelrahmen 2 be- 



stehen aus Profilholmen aus Kunststoff-HohlprofiL Je- 
der Profilholm weist eine Vielzahl von Hohlraumen auf. 
Von -Interesse sind im Rahmen der vorliegenden Erfm- 
dung die Hohlraunle 8. 9 bzw. 9.1. welche jeweils unmit- 
5 telbar benachbart zur Trennfuge 6 bzw. 6.1 liegen. Je- 
weils einer der HoMraume 8 bzw. 9 liegt zu einer Seite 
der Trennfuge 6. 

In entsprechender Weise gilt dies auch fur die Trenn- 
fuge 6,1, die zur Rauminnenseite 4 weist 
10 Von wesentlicher Bedeutung ist es nun, daB auf der 
Fenster/TurauBenseite 3 in wenigstens zwei unmittel- 
bar benachbarten Hohlraumen 8, 9 der Profilholme, von 
denen jeweils einer auf einer Seite der Trennfuge 6 liegt, 
jeweils ein Verstark ungseinschube 10, 11 mit meta&- 
15 j^c^gjoJEestigkeitseigenschaften vorgesehen ist 

Dies wird dadurch erreicht, daB in den Hohlraum 8, 
der das Innere des auBeren Falzuberschlags 5 bildet, ein 
streifenformiger Verstarkungseinschub 10 eingescho- 
ben ist, der sich innerhalb des Hohlraums 8 von einer 
20 Ecke in die diagonal gegenuberliegende Ecke erstreckt 
Auf der anderen Seite dieser Trennfuge 6 ist ebenfalls 
ein Verstarkungseinschub 11 vorgesehen, der allerdings 
in einen Hohlraum 9 des Flugelrahmens 2 diagonal ein- 
gesteckt ist Die Neigungen 12, IZl der Verstarkungs- 
25 einschube 11 zur Ebene der Trennfuge 6 and hier will- 
kurlich. GleichermaBen kann der Verstarkungseinschub 
11 und/oder 11.1 auch in der anderen diagonalen Rich- 
tungorientiert seia 
Die Verstarkungseinschube bestehen aus Werkstof- 
30 fen mit metallischen Festigkeitseigenschaften. Es han- 
delt sich somit um einigermaBen druckfeste und knick- 
stabile Materialstreifen, die auch imter Einwirkung ei- 
nes in die Trennfuge 6 gewaltsam eingetriebenen He- 
belwerkzeugs im wesentlichen nur elastisch verformt 
35 werden und sich in die gezeigte Geometrie zuruckver- 
f ormen, sobald der Hebeldruck nachlaBt 

Es kann sich um hoch verdichtete Kunststoffe han- 
deln. Bevorzugt sind jedoch Blechstreifen. Jeder der 
Verstarkungseinschube 10, 11 ist unter spitsem Winkel 
40 12, 12.1 zur Ebene der Trennfuge 6 geneigt 

Dabei ist die Breite 13 jedes Verstarkungseinschubs 
10 so gewahlt, daB dieser stramm in die Innenabmessun- 
gen des zugeordneten Hohlraums 8, 9 eingepaBt ist Auf 
diese Weise wird ein sicherer Sitz des Verstarkungsein- 
45 schubs 10, 1 1 im Hohlraum erzielt 

Auf diese Weise konnen alle reihum laufenden Profil- 
holme derartiger Blendrahmen 1 und Flugelrahmen 2 
mit Verstarkungseinschuben versehen werden. Hieraus 
ergibt sich der Vorteil, daB kerne bevorzugt nachgiebige 
50 Stelle an dem Fenster/der Tur zur Bearbeitung mit He- 
belwerkzeugen geschaffen wird. 

Um zu einer auBerst rationellen Fertigung zu kom- 
men, wird zusatzlich vorgeschlagen, die Verstarkungs- 
einschube 10, 11 langenmaBig abzustufen, so daB fur 
55 einen bestimmten Profilholm jeweils ein Verstarkimgs- 
einschub der nachst kurzeren Stufe verwendet werden 
kann. Dieser Verstarkungseinschub kann daim nahe an 
die Gehrungsfugen heram-eichen. Eine unmittelbare 
Verstarkung im Bereich der Gehrungsfuge ist nicht er- 
60 forderlich. 

Zusatzlich kann vorgesehen sein, am Flugelrahmen 2 
auf dessen Innenseite 4 ebenfalls einen Verstarkungs- 
einschub 11.1 einzubringen. Dieser innere Verstar- 
kungseinschub 11.1 sitzt auch hier im Falzuberschlag 5.1 
65 des Flugelrahmens Z Insofem gilt die obige Beschrei- 
bung entsprechend. Unterschiedlich ist jedoch, daB der 
innere Falzuberschlag 5.1 zur Innenseite 4 des Fensters/ 
der Tur weist 
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Dieser Verstarkungseinschub bietet daher zusatzli- 
chen Widerstand gegen Durchtrittsversuche, sofern die 
Paarung aus auBeren Verstarkungseinschuben 10, 11 
auf der AuBenseite 3 des Fensters/der Tur tatsachlich 
uberwundenseinsolke. 5 

Dieser Verstarkungseinschub 11.1 erhoht dabei die 
Festigkeit des inneren Falzuberschlags 5.1 gegen Versu- 
che des Wegbiegens, aber auch gegen Versuche, den 
inneren Falzuberschlag 5.1 plastisch zu verfonnen, so- 
fern der auBere Falzuberschlag 5 tatsachlich uberwun- lo 
den sein sollte. 

Die Diagonalverstarkungsrichtung des inneren Ver- 
starkungseinschubs 11.1 sorgt dabei fur eine zusatzliche 
Durchtrittsversperrung, weil die zur Oberwindung des 
inneren Falzuberschlags 5.1 erforderlichen Krafte auch is 
die Diagonalwirkung des inneren Verstirkungsein- 
schubs 11.1 uberwinden muBten. 
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ProfUhobne von Blendrahmen (1) und von Flugel- 
rahroen (2) jeweils mit VerstarkungseinschQben (10, 
ll)versehensind 

6. Fenster/Tur nach Anspruch 5, dadurch gekenh- 
zeichnet, daB die Verstarkungseinschabe (10, 11) 
bezuglich der Lange der Profilholme geringfugig 
kurzer bis hochstens gleich lang sind, vorzugsweise 
derart gestuf te Langen aufweisen. 

7. Fenster/Tur nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Flugeb^men (2) 
auf der Innenseite (4) einen inneren Falzuberschlag 
(5.1) mit Hohlraum (9.1) aufweist, in welchen ein 
innercr Verstarkungseinschub (11.1) eingebaut ist 



Hierzu 1 Seite(n)Zeichnungen 



Bezugszeichenliste 

20 

1 Blendrahmen 

2 Flugelrahmen 

3 AuBenseite 

4 Innenseite 

5 Falzuberschlag auBen 25 
5.1 Falzuberschlag innen 

6TrennfugeauBen 
6.1 Trennf uge innen 

7 Falzluftbereich 

8 Hohlraum-Blendrahmen 30 

9 Hohlraum-Flugelrahmen, auBen 
9.1 Hohlraum-Flugeh-ahmen, innen 

10 Verstarkungseinschub Blendrahmen 

1 1 Verstarkungseinschub Flugebahmen, auBen 

11.1 Verstarkungseinschub Flugelrahmen, innen 35 

12 Neigxmgswinkel erster Verstarkungseinschub 
12.1 Neigungswinkel zweiter Verstarkungseinschub 

13 Breite des Verstarkungseinschubs 

Patentanspruche 40 

1. Fenster/Tur bestehend aus Blendrahmen (1) mit 
Falzuberschlag (5) und Flugelrahmen (2) jeweils 
aus Profilholmen aus Kunststoff-HohlprofU, welche 
beiden eine von auBen zugangliche Trennfuge (6) 45 
zwischen dem Falzuberschlag (5) des Blendrah- 
mens (1) und dem Hugelrahmen (2) bilden, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der AuBenseite (3) des 
Fensters/der Tur in wenigstens zwei unmittelbar 
benachbarten Hohlraumen (8, 9) der Profilholme, 50 
von denen jeweils einer auf einer Seite der Trenn- 
fuge (6) liegt, jeweils ein Verstarkungseinschub (10, 
11) mit metallischen Festigkeitseigenschaften vor- 
gesehen ist 

2. Fenster/Tur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Verstarkungseinschabe (10, 11) 
unter spitzem Winkel (12, IZl) zur Ebene der 
Trennfuge (6) geneigt sind 

3. Fenster/Tur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verstarkungseinschabe eo 
(10. 11) aus Blechstreifen bestehen. 

4. Fenster/Tar nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite (13) jedes 
Verstarkungseinschubs stranun in die Innenabmes- 
sungen des zugeordneten Hohlraim[is (8, 9) einge- 65 
paBt ist 

5. Fenster/Tur nach e'mem der Anspniche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB die reihum laufenden 
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